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o
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DENEY NO 01
DENEYIN ADI : Start Stop Kullanilarak Motorun Siirekli Calhistiriimasi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak Stas6t op b utl @nlaasreenkr on mot or un
6grenmek.

Deneyin Yapihi:

1>PC ortaminda verilen programi acarak Ladde
Panel ini kull anarak STL yazil i1 mini olusturun
2-Yazi |l an progr ami RS23pe kpnbkloswi miraci | 1 g1 il
3)- Setle birlikteverk n 2 mm kabl ol agrmas IPLIC lwrgd mainz 1 s
Kumanda Semasi: Gii¢ Devresi:

-

R
d]Tennik Stop  Start M

| | | | ‘
RGN HNdn ) i1y

M T 1 1

M
3-
Ladder Divagram:
STL
X2 Xl X0 YO
ORG X2
N ) LD X1
| I 11 ul L AND X0
OR YO
YO0 ANDLD

ouT YO



PLC Baglant1 Semasi:

Mp
M
R -
YO
PLC
X0 Xl
Com L
o Stop
24V nc StartT
Baglanti Adresleri:
Girisler Adresler
Start X0
Stop X1
Termik X2
Cikislar Adresler
Motor YO

Not: Fizikselolark AA ve St op bwtiogiundckégadek 'od dsutger i | n



DENEY NO 02
DENEYIN ADI : Set-Reset Butonlari ile Bir Asenkron Motorun Siirekli Cahstiriimasi
Deneyin Amaci: PLC kullanarak SeRe s e t butonl ar Il e asenkrc

60gr enmek.
Deneyin YapihSi:

1>PC ortaminda verilen progr ami dastRragarklama a d d e

Panelim kul |l anarak &Ml yazil i1t mini ol us
2-Yaziplraorgr a mi RS232 kawyleddyu ka reayciinliizg.
3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLCdaa netma st n1 kur unu z .

Set Oncelikli Devre:

X0

YO

(%)

Reset Oncelikli Devre:

X0 YO
S
)
X1 YO
—)

STL
ORG
OUTR
ORG
OUTS

STL
ORG
OUTS
ORG
OUTR

X0
YO
X1

YO

X0
YO
X1
YO



Giic Devresi : PLC Baglanti Semasi :
R Mp
S
T M
IIRiiil B
S — YO
PLC
X0 X1
Com
Q
Q
+24Vpe

Not: FizikselolarakA A ve St op butohngi kdpaddebltgagt er il n



DENEY NO 3
DENEYIN ADI : Duran Bir Motorun Belli Bir Zaman Sonra Cahistirilmasi

Deneyin Amaci: PLC kul |l anarak duran bir mbt or bmadie
ogrenmek.

Deneyin Yapihsi:

1>PC ortaminda verilen progr ami dastRragarklama a d d e

Panel ini kull anaguark STL yazil i1 mini ol u
2-Yazi |l an programi gRSi2I132e kKpn@Kk losyi miraci | |
3)- Setle birlikte verilen 2mm Kdolarla PLC bgl a getmas 1 n1  kur unuz.
Kumanda Devresi: Kumanda Devresi:
R R
I:l:l Termik X1 X0 M Mp s

—

I e g2 ]E

4

Ladder Divagrami: STL
ORG X0
X0 X1 X2 MO OR MO
| | | | | L (8 AND X
u H = L . ] AND X2
OUTS MO
MO
ORG MO
MO Y0 - e : : AND NOT YO
I I i/ll EN“>T33 1 u) il T‘)’H ‘GI 5[}0
ORG T33
T33 MO Y0 OR YO
| | | | [ :I AND MO
| i_ I L OUTS YO
!




PLC Baglanti Semasi:

Mp——
A
R
YO
PLC
X0 X1 X2

Com l

TE&H Stop Termik

+24Vnro
Baglanti Adresleri:
Girisler Adresler
Start X0
Stop X1
Termik X2
Cikislar Adresler
i¢ Role MO
Motor YO
Zaman Rolesi T33

Not: Fizikselolark AA ve St op bwtiogiundkégadek 'dd cddsutger i | n



DENEY NO 14

DENEYIN ADI : Calisan Bir Motorun Belli Bir Zaman Sonunda Durdurulmasi

Deneyin Amaci: PLCk u | | a n gan hirkmotgranl belli bir zaman sonundau r dur ul mas
ogrenmek.

Deneyin YapihSi:

1>PC ortaminda verilen progr ami dastRragarklama a d d e

Panel ini kull anaguark STL yazil i1 mini ol u
2-Yazi |l an RBrd8®r &kmibd od U gaerPayci’kllieyi ni z .
3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLCdaa getma s 1 n1  kur unu z .
Kumanda Devresi; Gii¢c Devresi:

Termik Stop  Start TR _M R

o

TlINI

M
3
Ladder Divagrami:
Network 1
STL
‘ X0 X1 X2 T30 YO
| | I [ ORG X0
uu |11 K|| L] OR Y0
AND X1
' 015 AND X2
YO0 F”{ = N TR AND NOT T30
AND SHORT
ouT YO

T30 .01 300



PLC Baglant1 Semast :

Mp
M
R _
YO
PLC
X0 X1 X2
Com UStart Stop | Termik
o
+24Vpe
Baglanti Adresleri:
Girisler Adres
Start X0
Stop X1
Termik X2
Cikislar
Motor YO

Zaman Rilesi T33

Not:Fi zi ksel ol arak AA ve Stopabatokugbapalbil a



DENEY NO :5
DENEYIN ADI

Deneyin Amaci: PL C Kk
ogrenmek.

Deneyin Yapihs :I

1)-PC

Panelini

ort ami

3)- Setle birlike v e r i

Kumanda Devresi:
R

AALAA2 Swop  Stan

nda

ul |

RS2312
en 2mm
M1 Mp

Ladder Divagramm :

X0

X3 X
| | —1
1

Hi

YO

1
l
I

Y0

X2
| |
I

Y0
(
L

)

anar ak i

zr
i 8

TUP-

-

K i

Giig Devresi:

R

yazi
Kdl L C’'aryaciylikkd eyi ni z.
k @afetmalsa mlhiha KRt @Qnlua g

: Iki Asenkron Motorun Belli Zaman Araliklar: ile Cahistirilmasi

asenkr ocnatmostid rmars 1 |

veril emi pagglaamndagECRagrarklamia a ¢ @ ¢
kul | amdtuagk STL

2-Yaziplraorgr a mi

[ 1 mi1 ni

STL

ORG
OR

AND
AND
AND
ouT

ORG
AND  NOT
T33 01

ORG
OR
AND

Jdon oop

X0
YO
X3
X1
X2
Yo

Yo
Y

YO
YI
T33



PLC Baglanti Semas::

10

Mp
T~ M1 ] M2
R
YO Y1
PLC
X0 X1 X2 X3
Com lk
+24Vdc T
Baglanti Adresleri:
Sembol Adres Aciklama
Start X0 Start Butonu
Stop X1 Stop Butonu
Termikl X2 Termik Role
Termik2 X3 Termik Role
Cikislar
Motorl YO 1. Motor
Motor2 Y1 2. Motor
Not: Fizikselolark AA ve St op bwtiogiundkégadek 'dd cddsutger i | n
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DENEY NO . 6
DENEYIN ADI : U¢ Fazh Bir Asenkron Motorun Kontak Emniyetli Sag-Sol
Cahistirilmasi (Enversor)

Deneyin Amaci: PLC Kkul |l anar ak uc f azl emniget ed@-$or 0 n I
cast nr 1 | gremmek.ni 0O

Deneyin Yapilsi:

1>PC ortaminda verilen progr ami dastRragarklama a d d e

Panel ini kull anaguark STL yazil i1 mini olu
2>Yazi |l an programi gRSi213egeyRilk®'egbsoi aracit | |
3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC@laa getma s 1 n1  kur unu z.
Kumanda Devresi: Gii¢ Devresi:
R R

AA Stop llei G

] (]

| _.____._'_._'—._1_._L_l_ G
Giii G T——_-:_TT

- =

=

Cnnbaad s o e e

Ladder Divagram:

STL

ORG X0
OR YO

lXIO X2 X3 YI YO AND X2
11 { AND X3
_| ’_ AND NOT Yl
OuU 0

YO uT Y
X1 X2 3 Y0 Yl ORG X1

| | | | | V ( ) OR_ Yl
1 111 [ L AND X2
L{\[J AND X3
1 AND NOT YO

ouT Yl
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PLC Baglantisi:
Mp ‘
I G

~ °F
R_ -_—hr >

* G [#1 Fiziksel Onlem

YO Y1

PLC

X0 X1 X2 X3

Com J} flcril Geri | Stop | Termik

ki

+24V de

Baglanti Adresleri:

Sembol Adres Aciklama

Tleri X0 Motoru Sag Yone Dogru Calistirir.
Geri X1 Motoru sol Yone Dogru Calistirir.
Stop X2 Stop Butonu

Termik X3 Asin Akim Rolesi

Cikislar

| YO Saga Donduren Kontak

G Yl Sola Doéndtiren Kontak

Not:Fi zi ksel ol arak AA Quei $iopdbahddekgigbaperlril a
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DENEY NO : 7
DENEYIN ADI : U¢ Fazh Asenkron Motorlara iki Kademeli Direngle Yol Verme
Deneyin Amaci: PLC kul | anarak 0¢ fazli1 asenkvererak mot

cadl wr 1 | gremmek.n1 O

Asenkron Motorlara Yol Verme

Asenkron motorl ar il k kalclkelkkremekdelrandeda
met otl ar kull anit | 1 rdirBwmrgll @&r dyaonl ivkeir mtea rvees iy |
met otsdjlada dGar nekg¢tire gdsteri | mi

Yildiz - Ucgen Yol Verme : Th=If
f
Uggende hat akim faz akimi 3 katidur. Yildizda hat gerilimi faz geriliminin /3 katdr.
Uf=Uh Ih=If

R

5

T
P i
T gl
A A R N p— -
B C C i
ML o&=————17 | T2 ... 5

—
(
|
ﬂ
|

e

Tildiz- Upzen Yol Verme Iki Kademe Direngle Yol Verme
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Deneyin Yapilisi:

1>PC ortaminda veril emipagglaamndasEgcRaganamia a ¢ @ e
Panel ini kull anaguark STL vyazil i1 mini ol u

2-Yazil an programi gRSi2I3@2e kKp@Kk loswyi miraci | |

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLCdlaa getma s 1 n1  kur unu z .
Kumanda Devresi: Giic Devresi:
R
d] Termik Stop  Start M  Mp R
S
T "

M i 7RI

IS==
= [0

-
|




PL.C Baglantis::

Mp

S

Y2

Nﬂ
R

Y0 Y1
PLC

X0 X1 X2

iStart Stop| Termik
Com

T)—

+24v

Ladder Divagrami:

Baglanti Adresleri:

Sembol
Start

Not: Fiziksel olarak AAve Stop ut on u

X0 Xl X2 Y0
| | | | | | [
| | Rl L ]
Y0
Y0 Y2
T o
B | M o | w0
Y0 T30 Y
NN ( ]]
1 | L
« D15
I:N{ |TLIF'—
T33 Ann]
Y0 T':le Y2
| 1

kapatinobhdddek 'tigosteriln

15

Adres Aciklama
X0 Start Butonu
X1 Stop Butonu
X2 Asin Akim Rilesi
YO Motor
Y1 1. Kademe Direnci
Y2 2. Kademe Direnci
STL

ORG X0

OR Y0

AND X1

AND X2

OuUT YO

ORG YO

AND NOT Y2

T30 01 300

ORG Y0

AND T30

AND SHORT

OouUT Y1

T33 01 500

ORG Y0

LD T33

OR Y2

ANDLD

OouUT Y2
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DENEY NO '8 )
DENEYIN ADI : U¢ Fazh Asenkron Motorlara Yildiz-U¢gen Yol Verme
Deneyin Amaci: PLC kul | anar ak uc fazl asenkron

cadl wr 1 | gremmek.n1 O
Deneyin Yapilisi:

1>PC ortaminda verilen progr ami dastRragarklama a d d e
Panel ini kull anaguark STL yazil i1 mini ol u

2-Yazi |l an programi gRSi2I132e kKpn@Kk losyi miraci | |

3)- Setlebirlikte verilen 2mm kablolarla PLCIgh a getma s 1 n1  kur unu z .
Kumanda Semasi: Giic Devresi :
R

AA Stop Start M R
do 5% - :
HF A g A [ A A
T ItV | T2
— ZR M1 T TT
u NEECE —
m | X
1S i
4 WY
18
PLC Baglantis: :
R
A A Sembol Adres Aciklama
Mp B I s B Start X0 Start Butonu
#& #A Stop X1 Stop Butonu
Termik X2 Termik Role
YO Yl Y2
Cikislar
PLC
Miihiirleme YO0 Miihiir Kontag
X0 X1 X2 Yildiz Yl Yildiz Kontag
Com i Ucgen Y2 Ucgen Kontag

+24V de T




Ladder Divagrami :

X0 Xl X2 YO

)
HH,

YO Y2 T30

)

Not:Fi zi ksel ol

ar ak

STL

ORG
OR

AND
AND
ouT

ORG
AND NOT
AND NOT
OouT

ORG
AND NOT
T30 01

ORG

LD

OR
ANDLD
AND NOT
ouT

17

X0
YO
X1
X2
YO

YO
Y2
T30
Yl

YO
Y2
300

YO
T30
Y2

Yl
Y2

AA uei St opgabdgdekugkapaelila
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DENEY NO : 9 )
DENEYIN ADI : U¢ Fazh Asenkron Motorlara Yildiz-Ug¢gen Yol Verme Ve Devir
Yoniiniin Kontak Emniyetli Olarak Degistirilmesi

Deneyin Amaci: PLC kul | anarak u0¢ fazl asenkron mot
emni yet]l i doestvii rr e rgt@ikr Ggladgnaomek.n 1 0

Deneyin Yapilisi:

1>PC ortaminda verilen progr ami dastRragarklama a d d e
Panel ini kull anaguark STL vyazil i1 mini ol u

2-Yazil an programi gRSi2I3@2e kKp@Kk loswyi miraci | |

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLCdant ¢ mas 1 n1  kur unuz.
Kumanda Semasi: Giic Devresi :
R
8
AA Swop flei G I Mp T

"y il
{1 e

Geri
A

TG
] |—~|/]—E|— 1 | T2
=TT T

D I ===}
G Ha . é =




Ladder Diyagram :

X0 X2 X3 Yl YO
Lilﬂ | A )
YO
X1 X2 X3 YO Yl
Rl
Y1
YO MO
| | ( ]
it |
Y
MO Y3 T30 Y2
— - )
1 Here

ORG

OR

AND

AND

AND NOT
ouT

ORG

OR

AND

AND

AND NOT
ouT

ORG
OR
ouT

ORG
AND NOT
AND  NOT
ouT

ORG
AND  NOT

T34 01

ORG

LD

LD
ANDLD
AND NOT
ouT

X0
YO
X2
X3
Y1
YO

X1
Y1
X2
X3
YO
Y1

YO
Y1
MO

MO
Y3
T34
Y2

MO
Y3
300

MO
T34
Y3

Y2
Y3

19



Mp

20

Com

+24Vdc

*—-—._._\_‘_\_H
— %
YO

| M| ]
| |
Fo FA Fa
Yl Y2 Y3
PLC

X0 X1 X2 X3

)
[

ol

Tt

Baglanti Adresleri:

Sembol

Tleri
Geri
Stop
Termik

Cikislar

>>—a -~

Adres

X0
X1
X2
X3

YO
Y1
Y2
Y3

Not:Fi zi ks el

Aciklama

Ileri Kontag
Geri Kontag
Stop Butonu
Termik Role

Motoru ileri déndtren kontak
Motoru geri donduren kontak
Motoru yildiz cahistiran kontak
Motoru tiggen calistiran kontak

ol arak AA Quei S$iopdbalbddekr stighaperlrila



DENEY NO
DENEYIN ADI

210

21

: PLC Kullanilarak Bant Sisteminin Ileri Geri Kumanda Edilmesi

Deneyin Amaci: PLC kullanarak StarSt o p

ogrenmek.

Deneyin Yapilisi:

1)-PC

Panel

ortami nda

i ni

ver.i

| en

kul | anaguark STL

butonl ar i

progr ami

yazil 1 mini

Il g1 asémihso

acarak Ladder

ol u

2-Yazi |l an RBrd8®r &kmibd od U gaerPayci’kllieyi ni z .

3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC#aa getma s 1 n |

Lad

der Divagram:

X0 MO Y0
| —H ()
1 X2 MO
| 1 | 1 i J
11 11 L
X2 Y0 Y1
] ()

EM
130
Eb

{

——

L

)

Y3

o DLy
'TI_IF'—
T30 200
T3

ITUF‘—
3 EOO

STL:

ORG
AND NOT
ouT

ORG
AND
ouT

ORG
AND NOT
AND
ouT

ORG
AND NOT
AND
ouT

ORG

AND

OUT TR
T30 N
LD TR
AND NOT
ouT

ORG
T33 .

kurunuz.

X0
MO
YO

X1
X2
MO

X1
X2
YO
Yl

X2
X1
YO
Y2

MO
T33

20

T30
Y3

T30
20
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PLC Baglanti Semasi: Giic Devresi :

""" T T Ry, R

YO Yl Y2

PLC +°—HL..:I
o0—4t0 1
X0 XI X2 ———

Com 4 leop ‘ lleri | Geri
rrd
+24V Dc

Baglanti Adresleri:

T s 1 |G -o—o

Sembol Adres Aciklama

Tleri X1 fleri Kontag

Geri X2 Geri Kontag

Start-Stop X0 Stop Butonu

Uyan X3 Uyan Rolesi

Cikislar

S-S YO Band: durduran kontak

| Yl Bands ileri yonde hareket ettiren kontak
G Y2 Band: geri yonde hareket ettiren kontak

Not:Fi zi ksel ol arak AA Quei S$iopdalbddekerkamalst i o



23

DENEY NO 111
DENEYIN ADI : PLC Kullamlarak Bir elektrik motorunu, bir secici anahtar
kullanarak, iki farkh sekil de Kumanda Edilmesi

Deneyin Amaci: PLC Kul | ani |l arak Bir elektrik motorun
s e k ikimamtadilmesni 6 gr e n me k

Bir el ektrik motorunu, bir seci ci anaht ar k

i stenmektedir. S1 secici anahtar kapal i K

durdurul abil mekte, S1 anahtardiangciclaliilan rydlr

Deneyin Yapihisi:

1-PLC’ yper aaglrtaama e diictadratkknLadder Di yagramini ¢i
2-Yazi |l an programi gRSi2I32e Kk loswyi miraci | |
3)- Setle birlikte verilen 2mm kablolarla PLC§laa getma s | muz. kur u

Devre 1 oty UYGULAMA 3
10.0 0
— | ()
Devre 2 EE—T:%
10.1 10.3 {00
— )
0.0
Devre 5 EEEU-%
0.1 0.2 0.3 200
— — )
0.4
Q0.0
Devre b EE—T:%
1
{ LEL |
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